MADENCILIK GALISMALARINDA KAROTLU SONDAJ VE UYGULAMADA DIiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Ulkemizde madencilik sektdrii son yillarda geliserek biyiimesini siirdiirmektedir. Yurt disi ve yurt igi
yatinnmlarla madencilik kllttra gelisirken yeni bircok maden sahasi da lretime ge¢cmektedir. Yapilacak
olan yatirimlarin blyuklGgl, bu calismalarin hassasiyetle yapilmasi konusunda yatirimci tzerindeki
baskiyi arttirmaktadir. Yeni isletmeye alinacak bir sahada, mevcut lGretimin yonlendirilmesinde ya da
kapasite arttirmak icin yapilacak yatirimlarda elbette fizibilite calismalarinin 6nemi oldukca biyktur.
Fizibilite calismalari yapilirken en onemli konularin basinda rezerv miktarinin tespit edilmesi
gelmektedir. Dogru bir hesaplama ile mevcut rezervin belirlenmesi cok 6nemlidir. Rezerv hesabinin
dogru yapilabilmesi icin saglikh verilere ihtiya¢c duyulmaktadir. Oncelikle s6z konusu saha igin, faylarin
ve mostralarin konumlandirildigi gincel bir jeolojik harita olusturulmalidir. Bu harita izerinde dogrultu
ve egim hesaplamalari yaparak sondaj yapilacak noktalari belirlemek daha dogru ve kolay olacaktir.
Sonraki asamada, belirlenen her bir sondaj noktasi i¢in uygun capta karotlu sondaj calismasi
yapilmalidir. Sondaj c¢alismalari sonucunda elde edilen karot numuneleri, derinlikleri belirtilerek
sadiklara dizilir, fiziksel ve kimyasal analizler i¢cin hazir hale getirilir. Bu ¢alisma sonucu elde edilen
karotlar, ylzeyde gorebildigimiz jeolojik yapinin yeraltindaki devamhligini gérebilmemizi saglar ve
jeolojik haritanin 3 boyutlu olarak cizilebilmesine olanak saglar (Sekil 1). Bir baska deyisle karotlu
sondajlar sayesinde yeraltindan koordinat ve numune alinmaktadir.

Sekil 1- 3 Boyutlu jeolojik Harita (Kaynak: https://www.goldensoftware.com/products/surfer)

Gerek fiziksel tetkikler gerekse kimyasal analizler i¢in elimizde dogru ve givenilir veriler (karot) olmasi
elzemdir. Bu sebeple sondaj calismalarinin titizlikle ve glivenilir kisiler tarafindan yapilmasi gerekir.
Karotlu sondaj ¢alismasi uzmanlk gerektiren ve dogru ekipmanla yapilmasi gereken bir istir. Firmalar
ister kendi blinyesinde ister disaridan hizmet alarak arastirma sondajlarini yapabilmektedir. Her iki
durumda da en ¢ok dikkat edilmesi gereken konu karot kalitesi, karot yizdesi, kuyunun egimi ve
dogrultusudur.

Karot kalitesi, yapilan ilerleme manevralarinin her birinden saglam ve diizgln karot alarak rapora ve
sandiga dogru sekilde yazilmasi, i¢ tlpten cikarilan karot 6rneklerinin sandigina itina ile dizilmesi,




temizlenmesi ve muhafaza edilmesi gibi islerin dikkatle yapilmasi ile saglanmaktadir. Fiziksel ve
kimyasal analizler igin bu parametreler ¢ok dnemlidir.

Karot ylizdesi; yapilan her manevra icin, alinan karot numunesi uzunlugunun yapilan manevra
uzunluguna boliinmesi ile elde edilir.

Karot Uzunlugu

arot verimi (A)) * Manevra Uzunlugu

Karot ylzdesi sondaj ¢calismasinin akibeti icin en dnemli parametredir. Sondaj sartnamelerinde karot
ylzdesi icin bir alt sinir belirlenir ve sondaj ¢alismalari siiresince 6zellikle cevher zonu igin bu alt sinir
korunmaya cahsilir. Takdir edersiniz ki karot yiizdesi %100’e ne kadar yakinsa sondaj calismasi da o
kadar basarili olacaktir. Verimin diismesi, eldeki verileri azaltacagindan fiziksel ve kimyasal analizlerin
yapilmasini zorlastiracaktir. Diisiik karot verimi sebebiyle elimizde ¢ok fazla veri olamayacagindan
sondaj maliyetimiz artacak ve hatta bu harcamalar bosa gidecektir. Daha énemlisi bu verilere gore
yapilacak rezerv hesaplamalari yanlis olacagindan yatirim maliyetleri de tehlikeye girecektir.

Karot veriminin 6nem arz ettigi bir diger konu kayag kalitesinin tanimlanabilmesidir. Sadece cevher
zonlarinda degil yan kayagta da karot kalitesinin yliksek olmasi oldukg¢a 6nemlidir. Yan kayag icin karot
kalitesi; sev stabilitesinin dizaynina, delme patlatma ¢alismalarina ve kazi ylkleme gibi bircok
calismanin verimli ve ekonomik yapilmasina imkan saglayacaktir.

Karotlu sondaj galismalari 1siginda cevherlesme tespit etmek elbette umut edilen bir sonugtur.
Yatirimlar bu sonug dogrultusunda yapilacak ve zahmetli madencilik calismalarina baslanacaktir. Artik
bu islere giristikten sonra geri donlis ¢ok mimkin degildir. Umut edilenin aksine cevherlesme
olmadiginin tespitinde ise bltiin bu zahmetli ve maliyetli isleri baska bir sahada degerlendirmek
madenciicin bir kazang olacaktir ki cevherlesmenin olmadigini tespit etmek te olduk¢a 6nemlidir. Karot
ylzdesi ve karot kalitesi gerek cevherlesme tespitinde gerekse cevherlesme olmadiginin tespitinde en
belirleyici veri olacaktir.

Gorsel 1- Karot kalitesinin ve karot veriminin diisiik oldugu bir sondaj ¢alismasi ve sonrasinda parametrelerin iyi bir disiplin
altinda uygulanmasi sonucu karot veriminin ve kalitesinin yiikselmesi.



Yiiksek karot verimi icin bircok parametrenin bir arada ve belli bir disiplinle uygulanmasi gerekir. Uygun
delgi capinin belirlenmesi, uygun delgi yontemi ve uygun delici takim, zemine uygun sondaj sivisi,
uygun makine se¢imi, uygun baski ve devir ve uygun Sondor secimi gibi.

SISTEM DELiK CAPI @ (mm) KAROT CAPI @ (mm) 1 METRE KAROT iCiN HACIM (cm?3)
B 59,9 36,4 1040
N 75,7 47,6 1779
H 96,1 63,5 3165
P 122,6 85 5672

Tablo 1- Karotlu Sondaj icin kuyu ve karot ¢caplari

Uygun delgi capini belirlemek icin karot 6rneklerine uygulanacak fiziksel ve kimyasal analizler baz
alinmahdir. Sondaj capinin blyiik olmasi numune miktarini arttirdigindan analizler icin avantajhdir
ancak blyik caplarda sondaj yapmak sondaj maliyetini de arttirmaktadir. Genelde karot verimini
arttirmak icin biylk ¢caph sondajlar tercih edilir. Ancak sanilanin aksine bilyiik ¢aplarda sondaj yapmak,
tek basina karot verimini arttirmaya yetmez. Sondaj ¢capi ne olursa olsun karot verimini arttirmak icin
once diger parametrelerin diizgiin uygulandigindan emin olmak gerekir.

Yiiksek karot verimi elde edebilmek igin en 6nemli parametre sondaj sivisidir. lyi regete edilmis ve iyi
uygulanmis bir sondaj sivisi hangi delgi capinda olursa olsun karot verimini arttiracaktir. Diger
parametrelerde iyi dizayn edilir ve uygulanirsa istenen karot yiizdesi saglanabilir. Ozetle, karot
numuneleri fiziksel ve kimyasal analizlere uygun oldugu takdirde, biiylik ¢aplarda delgi yapilmamalidir.
Sinirli biitce ile finanse edilen bir sondaj isi icin blylk capla az kuyu yapmak yerine kiictik capli daha
fazla kuyu yapilabilir.

Firmamiz binyesinde 2011 yilindan beri faaliyet gosterdigimiz karotlu sondaj sektoriinde onceligimiz
her daim miusteri memnuniyeti olmustur. 12 yildir yaklasik 350 bin metre sondaj yapmis olmanin bize
kattigl deneyim ile diger musterilerimize kaliteli bir hizmet sunmaktayiz. 12 yildir tamamladigimiz
projelerin %90’1 NQ ¢aptadir ve karot verimimiz %90’'in altina diismemistir. Kulaktan dolma ve
ahlisilagelmis yaklasimlar yerine inovatif bir yaklasimi benimseyen sirketimiz gelistirdigi sondaj sivisi
displini ve uygulama ekipmanlari sayesinde misterilerine her zaman en iyisini sunmustur. imitasyona
degil inovasyona 6nem veren bir yaklasimla verimli bir saha c¢alismasi sunarak maliyetlerimizi
dusliriyor ve bunu da musterilerimize yansitiyoruz.

Bunun yani sira ISO 9001:2015 kalite yonetim sistemi, ISO 14001:2015 Cevre yonetim sistemi ve I1SO
45001:2015 is saghg ve giivenligi yonetim sistemi standartlarina uygun olarak faaliyetlerimizi
ylritmekteyiz.

Yatirimlarinizi sondajlarimizla yonlendirmek igin bize ulasin, kaliteli ve ekonomik hizmetlerimizden siz
de yararlanin.
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